TROIS METIERS DE NOS ANCETRES
PRATIQUEMENT DISPARUS DE NOS JOURS
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LE MARECHAL FERRANT

Du moment od 1'Homme a fait travailler le cheval sur des pistes cail-
louteuses ol s'usait le corne de ses sabots, 11 a cherché A protéger cette cor-
ne par une ferrure. Et, comme des sidcles se sont dcoulds avant que 1'automobi--
le vienne supplanter les "plus noble conquéte de 1'Homme" dans son rSle de txrac- )
teur, ou de porteur, c'est pendant des sidcles que le marédchal ferrant & été
1'un des artisans les plus indispensables de la communauté,

I1 est & la fois le pédicure, 1l'orthopédiste, le cordonnier, le coif-
feur et souvent le médecin du cheval. Ce n'est pas tout de ferrsr un Jeune ani-
mal mis au traveil pour la premidre fois - et, ensuite de rencuveler ses ferru-
res usées. I1 faut encore parer son sabot, le rogner, comme un ongle trop long,
soigner ses blessures, ses maladies, cautériser ses plaies, corriger ses mal-
formations, et m@me rectifier des aplombs défectueux, comme on rectifie une
démarche avec des semelles orthopédiques. Coiffeur, il tond la robe, taille la
erinidre et la queue,

Bref, sans le maréchal, le cheval n'est plus un animal domestique,
un serviteur de l'homxe.

Ce maréchal, regardons le travailler. Sa forge est un antre couvert
de suie. 1'antique et monumental soufflet en bois garni de cuir, ou la moderne
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scufflerie & manivelle, active la combustion des charbons ardents sous 1'im-
pulsion de 1'aide mardohal, Le patrénn fagonne le fer. Autrefois, il le for-
geait de touts pidos, A partir d'une épaisse bands de métal débitée A la lon-
gueur voulus et courbée au feu, Plus tard, au XIX® sidcle, spparurent les

~ ébauchons préparés en usine, que le maréchal n'eut plus qu'A ajuster aux mesu-
res du "olient". Ce fagormage, il se fait A grands coups de martesu swr le
fer rougl & blane que les forgeron maintient sur son enclume au moyen d'une
longue pince qu'il serre dans sa main gauche gantée de cuir, Ce martellement
soncre fait Jaillir des gerbes d'étincelles sur le grand tablier de cuir qui
protige l'artisan, Quand le travail est X point, 11 trempe le fer br{ilant dans
unc seau d'eau dans un sifflement de vapeur, pour le durcir le refroidir et
pouvoir 1'appliquer sur le sabot que son side lui présente. Pour cela, cet ai-
de s'appuie de tout son poids sur l'C'pmlo“ou-h banche de l'animal - suivant
qu'il s'agit de ferrer un antérieur ocu un postérieur - pour le déséquilibrer.
I1 peut aussi soulever la Jambe repliée entre des deux bras réunis en arceau.
Parfois, 1l'aide utilise une courroie passée autour de son cou dans laquelle
ﬂenmelemehfemrpliémmmwmdamt 3 le cheval se tenant
ainsi sur trois pieds est incapable de ruer dangereusement, et le maréchal
peut A loisir rogner la corne du sabot, y ajuster le fer, et le fixer au moyen
de clous enfoncés de bas en haut., Ces clous dépassent la face antérieure du
sabot, et le maréchal les rase d'un coup de tenailles.

 Cela se passe généralement A 1'extérieur de la forge, scus un auvent
oh le cheval est & l'attache, Un gamin lui flatte gentiment 1'encolure et chas-
ge les mouches pour le rassurer et le tenir bien tranquille pendant cette opé-
ration qui n'est d'ailleura absolument pas douloureuse., Si ces bonnes manidres
ne suffisent pas, et quand on a affaire & un animal rétif, on 1l'encage dans
une espece de chassis en bois, appelé travail, aux montants duquel on attache
ses membres,

© Tout cela demande une grande viguewr physique, beaucoup de calme,
de patience et d'adresse. Aussi, les maréchaux que J'ai connus i Lasalle dans
mon enfance, ou plus tard aux armées, étaient-ils généralement de robustes
galllards et de bons compéres, Vulcains aux bras noueux, au visage hflé par le
feu et noirei par la fumée, ils arrcosalent de fortes lampées de vin rouge,
déur gosier désséché.

Je pense que noas aYeux étaient de cette trempe, amis des chevaux et
des hommes de cheval, C'est d'eux que nous vient certainement ce gofit de 1'équi.
tatlion que l'on voit persister A travers les générations., Parmi les nombreux
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cavaliers de la famille, il suffit de rappeler Fulorand et son raid en Asie
Mineure, mon Oncle Georges, qui fut cowboy au Texas et eutr: mille aventures
équestres, mon frire Jean sorti major des EOR de Saumanr et oourcané dans tant

_de congours hippiques, ses fils qui sont A 1l'ocoasion de passionnés gardians,

et vous tous petits et grands, qui comme moi avez toujowrs été heureux en sel-
le,.. m8me si notre position n'était pas impeccable.

L'ELEVAGE FAMILIAL DES VERS A SOIE

Une once de graine, o'est & dire 30 grammes, o'étgit la mesure de ce
qu'un ménage pouvait entreprendre dans une pstite magnanerie, L'espoir d'en ti-
rer une soixantaine de kilos de concons Justifmt un mois de dur labeur,

Quand la feuille de miirier commengait & parafire, en mai, on préparait
la "chambrée™. On installait les olaies de roseaux soigneusement desinfectées '
sur leurs chassis de bois superposés, et 1l'on rentrait des fagots pour alimen-
ter les poSles qui , aux quatre coins de la pidce, devalent pendant toute 1'édu-
cation maintenir une température constante de serre. |

Aux temps enclens, les femmes mettalent la graine i inouber dans un
sachet enfoul dans leur corsage. Dans ma Jeunesse, on recourrait aux bons of- ,
fices du fournisseur de graine qui disposait d'un incubateur. Dds leur éclosion,
les petits vermisseaux détaient nourris avee le plus grand soin de Jeunes tenil-ﬁ ;
les de miirier convenablement hachées. L'appétit leur venait vite en mangeant, '
et, au bout de quelques Jours, il fallait les répartir sur les clales en les
approvisionnant constamment, Jour et nuit, de feuilles fralchement cueillies,
La femme s'occupait des vers i l'intérieur de la magnanerie, tandis que le
mari s'affairait & coltiner la feuille que les enfants, perchés sur les miriers,

1l'aidaient & ramasser.

La gloutonnerie de ces vers - ou "magnans®™ - est inimagiuable, Le
bruit de toutes leurs petites mandibules en action ressemble & celui de la
pluie sur un toit,

Au bout de trois semaines, coupées par plusieurs mues ou "maladies”
ils perdent leur appétit et deviennent sommnolents. lLes éleveurs piquaient alors
dans les olaies des branchettes de bruydre. Et les vers d'y grimper pour s'en-
fermer dans leur cocon, s'y endormir et se¢ muer en chrysalides.

Bn fin d'éducation, 1l ne restait plus qu'd dépiquer tous ces cocons
dans les bruydres, et les porter chez l'acheteur, le filateur, qui les passait
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A 1'étuve sdche pour tuer la chrysalide., Sinon, elle se serait ttmtom‘c en
un. wmen, dont la bave soide aurait percé le coocon pour qu'il puisse s'éohap-
per, s cnvalcr, 'acocuplcr... et donmr de nouvelle grunc Lu coem”“tour-

- 268" étatent stockés par le filateur dans de grandes coconnidres triés bien
adrées, Quant sux éducateurs, ils n'avaient plus qu'd ranger leur matériel,
s'en aller soigner leur vigne ou leurs pommiers.

LA PILATURE A LA CEVENOLE

Au début du XX° sidele, c'est une petite usine familiale occupant
en général de trente A soixante personnes - alors qu'en Italie, aux Indes, en
Chine et au Japon on arrive vite A des effectifs beaucoup plus considérables,

Dens un long bitiment rectangulaire & deux étages, flanqué d'une
haute cheminde en briques, le rez de chaussée est occupé par la chaufferie au
charbon, la machine & vapeur avesc son piston, son régulateur & boules, et son
grand volant qui actionne toute la mécanique, ... et le bruyant sifflet qui
appelle les ouvridres au travail, Il y a aussi, en bas, le service de récsption
et d'expédition, 1'atelier de réparation, et souvent le bureau du patron, A
1'étage, une vaste sslle haute de plafond trés aérée, et trds bien éclairds
par de iargea baies en arcades de brigues, devant lesquelles s'alignent les
bassines. ‘

La basaine, g'est 1'élément de base de la filature. A Lasalle, il y )
en avalt de 20, 30, 40 et méme 50 bassines. Devant chaque bassine, uee fileuse
qui dispose de deux robinets, l'un d'eau, l'autre de vapeur pour chauffer cette
eau par barbottage. Elle laisse flotter dans son eau trds chaude additionnée
de savon une poignée de cocons qu'elle a pris dans une corbeille diiment appro-

visicnnée par une apprentie. Au bout d'un moment, 1'eau chaude savonneuse a
dissout le grés (sorte de vernis qui recouvre le cocon et agglutine la sole)
et 1l'ouvridrs, en battant les cocons avec un balai de bruyére, aceroche des
brins de soie, d'abord enchevétrés, puis qui arrivent & donner un fil unique
au fur et & mesure qu'on les étire. La fileuse amarre ses amorces de fil A un
petit orochet sur le c8té de sa bassine, et choisit alors le nombre de brins
qu'elle va assembler pour obtenir le "titre" voulu, c'est-a-dire la grosseur
de fil désirée, Elle passe chaque brin dens un des oelllets de porcelaine dis-
posés au dessus de la bassine, et les toFd. Puis, apres avoir coroisé ce fil
avec un autre f£il qu'elle a constitué paralldlement au premier, elle attache
chacune de ces brins sur deux "guindres”, sortes de rousts qui surplombent la
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bassine, et sont entrainds dans leur rotation par des poulies actionnées par
1a machine & travers de bruyantes transmissions. En tournant, les guindres en-
roulent la sole, tirent sur les fils, et provoquent le dévidage des coocons qui

dansent 1ittéralement & la surface des bassines,

Lorsque le cocon est entidrement dévidé, apparait la chrysalide ou
"babo® que 1'on repéche au fond de la bassine avec une petite passoire Le
cocon épuisé est remplacé aussitdt par un autre gque l'ouvridre détache de son
petit faisceau ok montent les autres brins auxquels 11 s'agglutine. La croisure
pratiquée en avant du guindre a pour but d'assurer une bonne soudure du brin
de sole en durcissant le gris qu'il comporte encore en surface., Quand le guin-
dre a fait un nombre déterminé de tours, un timbre sonne, et la fileuse détache
1'écheveau de soie qui a alors la longueur, donc les peids voulu,

On enldve cet écheveau, on le siche, on le tresse en "flotts" ou
"matteau"” et il est prét A partir chez le marchand de soies A qui il est des-
tiné. On emballe ces flottes dans des sachets de 50 kgs, les "ballea”™ qui sont
soumises A 1'examen de la Condition des soles & Lyon, ol l'on vérifie le titre
et les qualités du fil avant de le livrer aux utilisateurs, mouliniers ou tis-

S8UTS .,

Etre fileuse n'était pas une sinécure. Travalller dix heures par Jour
dans un brouillerd d'étuve, malgré les larges fenStres et l'aération forcée,
aves les mains dans 1'eau presque bouillante, et ce pour le meigre salaire
que donnait chichement une industrie périclitante, ga ne pouvait guére intéres-
gser les Jeunes filles que pendant quelques anndes avant leumariage - ou les
vieilles & bout de carritre, Aujourd'hul, Je revois certaines de nos grands
meres de Lasalle qui dtaient de gentilles fileuses quand nous allions dans notre
enfance leur demander des chrysalides pour amorcer nos lignes. On les revoyait
le Dimenche & 1'église, chanter & qui mieux mieux les cantiques de 1'époque.

Ces filatures artisanales n'ont pas pu subsister lorsque de grandes
usines d'Italie et surtout d'Extr8me Orient se sont équipées industriellement

de centaines de bassines ultra-modernes servies par la main d'oeuvre trés bon

marché., Aprés la guerre de 1914 elles ont fermé l'une aprés 1l'autre. Il ne
reste plus dans tout le pays cévenol que leurs ruines, parfois pittoresques.



